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[fe' o) CAIET DE SARCINI
R _f’;%;.fyﬁNTRu EXECUTIA RETELELOR DE PEHD

Prezentul caiet de sarcini contine conditii tehnice pentru executarea retelelor
vehiculare a apelor inclusiv a apei necesare stingerii incendiilor.

Mdsurile prevazute nu sunt limitative, ele, completdnd documentatiile de
specialitate si nu exclud obligativitatea respectdrii normelor si normativelor tehnice,
precum si STAS - urile in vigoare.

In toate operatile de: manipulare, transport, pozare, mbindri, incercdri,
terasamente, etc. se vor respecta normele departamentale si republicane de protectia
muncii in vigoare la data executiei.

Verificarea calitatii lucrarilor de cdtre organele beneficiarului, constructorului sau
proiectantului, pe parcursul executiei sau la receptia finald, se va face in conformitate cu
continutul prezentului caiet de sarcini, care cuprinde prevederi pentru urmatoarele faze
tehnologice:

. Trasarea lucrarilor proiectate;

. Executia lucrdrilor de confectii metalice

. Executia sdpaturilor;

. Pregatirea patului de pozare;

. Lucrari de conducte din polietilena de inaltd densitate;
. Lucrari de conducte din otel;

. Montarea armdturilor si accesoriilor;
. Efectuarea probei de etanseitate;

. Executia umpluturilor;

10. Subtraversari;

11. Receptia lucrarilor;

12. Dispozitii finale;

13. Norme de protectia muncii;

14. Prevenirea si stingerea incendiilor.

W oSN bh WN =

1. TRASAREA LUCRARILOR PROIECTATE

1.1. Predarea amplasamentului se va face de cdtre beneficiar i proiectant,
pe baza procesului verbal de predare - primire a amplasamentului si a bornelor de reper
(cod 4.2.3 din sistemul de evidenta in activitatea de control tehnic al calitdtii constructiilor,
publicat in Buletinul Constructiilor vol.2/1981).
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1.2. Inainte de trasarea lucrérilor se va face recunoasterea terenului, in prezenta
proiectantului, pentru verificarea concordantei proiectului cu situatia reala de pe teren.

1.3. Confirmarea pozitiei retelelor subterane, pichetarea acestora si precizarea
masurilor ce se impun pe durata executiei, se va face pe baza de Proces - Verbal incheiat
cu delegatii unitatilor de exploatare a retelelor din gospodaria subterand existentd in zona.
In functie de situatia reald la teren, daca este cazul, vor fi efectuate sondaje de
identificare.

Constructorul are obligatia sd intrerupd lucrdrile dacd va intaini alte retele decat
cele indicate pe planul de coordonate si sa solicite prezenta si asistenta tehnica din partea
intreprinderilor detindtoare a retelei respective.

Protejarea retelelor intalnite in sdpaturd si remedierea avariilor produse la acestea
in timpul executiei lucrérilor vor fi suportate material de cdtre executant.

1.4. Trasarea lucrdrilor se va face topometric pe baza coordonatelor i a reperelor
planimetrice si de nivelment indicate in proiect.

Lucrdrile se executd din aval in amonte, in modul acesta se poate verifica mai
usor nivelul de agezare si panta canalului.

1.5. Materializarea axului canalelor ingropate si a principalelor constructii,
accesorii, se va face prin tarusi bdtuti in pamant, ce se vor planta obligatoriu in
urmatoarele puncte caracteristice:

a. pe axul traseului, in punctele caracteristice;

b. la varfurile de unghi ale aliniamentelor;

c. la tangentele de intrare si iegire din curbe,

d. la schimbarile de pantd;

e. la ramificatii;

f. in punctele de schimbare a diametrului conductei sau a materialului conductei;

g. in centrele constructiilor accesorii (subtraversari);

h. in puncte intermediare, la 50 m distanta intre ele, dacd este necesar pentru
executia corecta a lucrdrii.

1.6. Reperarea tarusilor de ax se va face prin tarusi martori amplasati lateral, pe
directia perpendiculard fatd de axul canalului astfel incdt sd nu fie afectatd pe durata
executiei lucrdrilor.

1.7. Materializarea axului conductei in plan vertical se va face cu ajutorul riglelor
de nivel, a cdror cota se stabileste in raport cu reperele de nivelment.

Pozarea retelelor de transport a apelor se va face conform profilurilor longitudinale
si detaliilor de pozare ce se gdsesc in partea desenatd a
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proiectului.

1.8. Montarea riglelor de vizare se va face obligatoriu punctele
caracteristice ale traseului, pozitionarea lor realizdndu-se pe baza unui nivelment
topografic de precizie, care sa asigure aceeasi indltime fata de fundul santului ce urmeaza
a se executa.

1.9. Determinarea adancimii sdpaturii in fixarea axului conductei se face cu
ajutorul riglelor de nivel si a crucilor de vizare.

1.10. Periodic ori de cdte ori se constatd deranjarea riglelor de trasare, se va
verifica si reface topometric pozitia acesteia.

1.11. Respectarea cotelor de pozare, a pantei conductei, precum si a pozitiei
constructiilor accesorii prevazute in proiect prezintd importantd pentru functionare.
Nerespectarea cotelor din proiect poate duce la formarea de zone de stagnare a apei sau
pungi de aer care diminueazd debitul sau impiedica golirea completd a conductelor. De
asemenea, nerespectarea conditiilor de pozare a tuburilor poate duce la deformarea
acestora si ruperea lor sub efectul incarcarii cu pamant de deasupra.

2. EXECUTIA LUCRARILOR DE CONFECTII METALICE

2.1. Trasarea

La stabilirea cotelor de debitare a materialelor se va tine seama ca valorile din
proiect sunt cote finale, care trebuie realizate dupd incheierea intregului proces tehnologic
de uzinare.

Trasarea se va executa cu precizie de £ 1.00 mm. Nu se admite acumularea mai
multor tolerante pe aceiasi linie de cotare.

2.2, Tdierea
Debitarea laminatelor se poate executa cu fierastrdul, cu foarfeca

sau cu flacdra. Tdierile date in elemente nu au voie sa prezinte fisuri

sau crestaturi, cele care prezinta, se vor prelucra pana la disparitia acestora. Se admite
tdierea pieselor din otel cu flacdra oxigaz. Neregularitatile dupd tdierea cu flacara se vor
rectifica.

2.3. Gaurirea

Gdurile se executd cu burghiul sau prin poansonare. Poansonarea
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gaurilor se poate face numaila piese mai subtiri de 16 mm si diametre de
maximum 18 mm. Gdurirea cu burghiul se executa la diametrul definitiv
conform prevederilor proiectului, cu respectarea STAS 3336-73. Gaurirea
prin poansonare se face la un diametru cu 5 mm mai mic, urmdrind ca
inainte de asamblare sa se facd alezarea la diametrul definitiv.

Nu se admite gdurirea cu flacdra oxiacetilenica. Este interzisa ajustarea gaurilor cu
pila, largirea lor cu domuri sau cu flacdra oxiacetilenica. Gdurile trebuie sa fie circulare,
fard reziduuri, peretii lor trebuie sa fie perpendiculari pe suprafata materialului, iar
muchiile sa fie curdtate de bavuri. Gaurile pentru suruburi, de reguld, se executa dupa
operatiile de indepartare si sudare, iar unde este posibil piesele de strans adiacente se vor
gauri simultan pentru garantia pasuirii pozitiilor.

Asamblarea

Toate operatiile legate de procesul de asamblare (in special sudurile) se vor efectua
in hale inchise, ferite de umiditate, cu temperatura mediului ambiant de peste +5 C.
Asamblarea elementelor de constructii metalice se va face pe schele de montaj sau
dispozitive potrivite care sa asigure pdstrarea precisa a pozitiei pieselor asamblate in
vederea suddrii. Ordinea de asamblare a pieselor componente ale unui element de
constructie metalica va fi stabilita printr-un proces tehnologic elaborat de constructor.

Aceasta ordine de asamblare trebuie astfel aleasa incat sa asigure posibilitatea
sudarii tuturor pieselor componente, in conditii normale de lucru. Asamblarea prin sudare
provizorie (haftuirea) cu puncte de sudura, trebuie executata de sudori autorizati, cu
electrozi de aceeasi marca cu cele cu care se vor suda cordoanele de rezistenta in functie
de materialul de baza.

Lungimea punctelor de prindere va fi de minimum 60 mm, iar grosimea in functie
de procedeul de sudare, dar nu sub 3 mm.

Asamblarea si prinderea provizorie trebuie efectuate astfel ca dupd sudarea
definitiva sa rezulte subansamblele cu dimensiuni corecte, eventualele abateri trebuind sa
se incadreze in limitele tolerantelor admisibile conform pct. 2.3. din STAS 767/0-94.

2.4. Sudarea

Procedeele si metodele de sudare, precum si eventualele tratamente

termice necesare se vor stabili de catre un tehnolog, folosind numai

termice necesare se vor stabili de cdtre un tehnolog, folosind numai procedee tehnologice
omologate care se vor alege in primul rand pe considerente de calitate si in al doilea rand
pe considerente de economie. Toate materialele de adaos (electrozi, sarma si fluxuri)
pentru sudurile manuale, automate si semiautomate, vor fi de tip bazic si se vor utiliza in
asa fel incat caracteristicile mecanice de rezistenta ale cordoanelor de sudura sd
depdseasca cu minimum 20 % rezistenta materialelor de baza. In tehnologia de sudare se
vor prevede cele mai potrivite masuri pentru reducerea deformatiilor si prevenirea
concentrarii tensiunilor proprii. prin indicarea modului de fixare a pieselor, ordinea de
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ridicatd decat cota finald cu 20 — 30 cm pentru a impiedica modificarea caracteristicilor
fizico-mecanice ale terenului de sub talpa fundatiei;

e in cazul cand in aceeasi incintd se executd mai multe constructii apropiate,
inceperea lucrérilor se va face astfel incat sé se asigure executarea fundatjilor incepand
cu cele situate la adancimea cea mai mare, iar sdpdturile sd nu influenteze constructiile
sau instalatiile executate anterior si sd8 nu afecteze terenul de fundare al viitoarelor lucrdri
invecinate;

. in cazul in care obiectele sunt relativ apropiate, iar amprizele de sapatura ale
acestora se intersecteaza, planurile de sdpaturd ca si sapdturile propriu-zise vor fi
executate ca pentru un singur obiect;

e  sdpaturile ce se executd cu excavatoare nu trebuie sd depdseascd, in nici un
caz, profilul proiectat al sdpaturii;

e dimensiunile Tn plan, cotele si gradul de planeitate sau prelucrare a
suprafetelor sapaturilor vor asigura conditiile tehnologice, de securitate a muncii si
calitate a lucrarilor;

o dacd nu se specificd altfel in altd parte, nici un punct de pe suprafata
lucrdrilor terminate nu se va situa mai sus cu +0,05 m sau mai jos cu -0,05 m de
suprafata proiectatd, intre aceste limite de tolerantd suprafata va trebui sa fie neteda si
regulatg;

e in cazul terenurilor nesensibile la actiunea apei (pietrisuri, terenuri stancoase
etc.) lucrdrile de sdpatura se pot executa de la inceput pana la cota prevazutd in proiect;

° in cazul terenurilor sensibile la actiunea apei sdpatura de fundatie se va opri
la un nivel superior cotei prevdzute in proiect, astfel:

- pentru nisipuri fine0,20 ... 0,30 m
- pentru pamanturi argiloase 0,15...0,25m
- pentru pamanturi sensibile la umezire 0,40 ... 0,50 m

. sdparea si finisarea acestui ultim strat se va face imediat inainte de
inceperea executiei fundatiei;

e dacd pe fundul gropii la cota de fundare apar crapaturi in teren, masurile
necesare in vederea fundarii se vor stabili de catre intocmitorul studiului geotehnic;

. in cazul unei umeziri superficiale, datoritd precipitatiilor atmosferice
neprevdzute, fundul gropii de fundatie trebuie ldsat sa se zvante inainte de inceperea
lucrdrilor de executare a fundatiei (betonare), iar dacd umezirea este puternicd se va
indepdrta stratul de noroi. Schimbarea cotei fundului gropii de fundatie, in timpul
executiei, se poate face numai cu acordul proiectantului, avand in vedere urmatoarele:

- ridicarea cotei fundului gropii, fata de proiect, se face daca se constata, in cursul
executdrii sapaturilor pentru fundatii, existenta unui teren bun de fundatie la o cotd
superioard celei mentionate in proiect;

- cobordrea cotei fundului gropii de fundatie sub cea prevazuta in proiect se face dacd

se constatd o neconcordantd a terenului cu studiul geotehnic intocmit pe amplasament.

Orice modificari de cote fatd de proiect se vor consemna in registrul de procese

verbale de lucrdri ascunse care va fi semnat de antreprenor, beneficiar si de geotehnician.
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Turnarea betonului in fundatii se va executa de reguld imediat dupd atingerea cotei de
fundare din proiect sau a unui strat pentru care proiectantul isi dd acordul privitor la
posibilitatea de fundare a constructiei respective.

Pe parcursul executdrii lucrarilor antreprenorul are obligatia de a solicita prezenta
proiectantului geotehnician pe santier la atingerea cotei de fundare.

Rezultatele studiilor geotehnice suplimentare efectuate pe durata executiei lucrarilor
de cdtre inginerul geotehnician, modificdrile stabilite se vor atasga la cartea constructiei.

3.2. Sapaturi pentru conducte

. Este recomandabil ca executia sdpaturilor sd inceapa numai dupd completa
organizare a santierului i dupd aprovizionarea cu toate materialele si utilajele de
constructii pentru a reduce la minimum durata cat transeea ramane deschisa.

Compactarea umpluturilor se va face manual in straturi de 15 — 20 cm pand |la

50 cm deasupra crestei canalului si, apoi, mecanizat, cu placd vibratoare usoard in
straturi de 10 + 20 cm, pana la cota terenului amenajat.

° Lucrarile se vor ataca intotdeauna din aval spre amonte.

o Latimea santului pentru conducte va fi cea din plansele de detaliu anexate.

e In cazul terenurilor cu pante mari sau pericol de alunecare, se recomandd ca
sdapatura sa aibd in vedere deschideri de tronsoane de maxim 40 — 60 m astfel acesta sa
ramana deschisa minimum de timp necesar pozdrii conductei precum si pentru
recuperarea unei bune parti din materialul folosit la sprijinire.

e Executarea sapaturii se face manual in proportie de 30 %. Posibilitatea
executdrii mecanizate a sépéturii este [8satd la aprecierea executantului. In orice caz este
obligatoriu ca pentru finisarea patului pe ultimii 25 - 30 centimetri sdpdtura sa se execute
manual. Patul de pozare al canalului se niveleazd la panta prevdzutd in proiect,
eventualele ,cocoage” se elimind prin sdpare, iar gropile se umplu cu nisip.

. In cazul executiei in perioade reci, pana la montarea tuburilor si executarea
umpluturii pe tub se recomandd acoperirea cu rogojini sau paie, astfel incat suprafata
proaspdt sapatd sa nu inghete. Santul nu va fi lasat liber perioade indelungate, intrucat
se produce deteriorarea caracteristicilor pdmantului, iar forma sectiunii se schimba.

o in general, avand in vedere adancimile relativ mici ale santurilor cu peret
verticali, pentru conducte cu diametru mic, este necesara o sprijinire usoara a malurilor.

e Sprijinirile vor depdsi cu cel putin 0.15 m marginea superioara a santurilor.
La sprijiniri se admite 0 avansare a sap&turii nesprijinite de 25 + 50 cm. In acest scop se
vor monta filate si spraituri provizorii, urmand ca la terminarea fiecdrui panou sd se
monteze filatele si spraituri definitive.

o Demontarea si indepartarea sprijinirilor se va face de jos in sus, pe masura
astupdrii santurilor cu pamant.
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° Depozitarea pamantului sdpat se face pe o singurd parte a gantului, in
depozite cu taluz care incep la 0,7 metri fatd de marginea sapdturii. Acolo unde nu exista
suficient loc pentru acesta s-a prevazut incdrcarea direct din sapaturd si transportul
padmantului intr-o zond din apropiere unde existd posibilitatea unei depozitari provizorii si,
apoi, readucerea Iui in momentul In care se executd umplerea trangeei cu pamant.

. Sdparea si sprijinirea santurilor si a gropilor pentru cdmine, se va face in
mod identic cu cel prevazut in proiect la sprijinirea trangeei cu respectarea normelor
tehnice si de protectia muncii in vigoare.

“ Se interzice modificarea tehnologiei si a dimensiunilor de executie la lucrdrile
de sdpdtura fard avizul proiectantului, care va fi dat numai in cazuri deosebite, cand
situatia reald Ia teren si conditiile geotehnice o impun.

o  Seinterzice saparea la adancimi = 1,5 m fard sprijiniri.

o In cazul interceptdrii in sdp3turd a unor conducte, cabluri sau alte instalatii
ce nu au fost identificate la trasare, va fi anuntat proiectantul si beneficiarul de dotare,
pentru a stabili masurile ce se impun pentru protectia sau devierea lor provizorie.

. Pamantul excedentar rezultat din sapaturd va fi incdrcat pe cat posibil direct
in mijlocul de transport si indepartat din zona.

4. PREGATIREA PATULUI DE POZARE

4.1. Indiferent de tehnologia de executie aplicatd, lucrdrile de sapatura pe ultimii
25-30 cm deasupra cotei definitive a fundului transeei, se vor executa manual, si numai in
momentul pozérii tuburilor. In cazul terenurilor macroporice, sensibile la umezire, ultimii
10 cm se aduc la cotd prin compactare.

4.2. in cazul in care terenul sénstos este mai jos decat este prevdzuts in proiect,
sdpdtura se va executa panad la terenul sdnatos.

Pentru diferente de cote mai mici de 50 cm, cota proiectatd se va realiza prin
umplutura cu balast sau nisip in straturi de cca. 20 cm. Pentru diferente de cote mai mari,
solutia se va stabili, de la caz la caz, de cdtre proiectant.

4.3. Amenajarea santului pentru pozarea tubului de canalizare se va face in
conformitate cu prevederile proiectului in functie de tipul si dimensiunile canalului si de
natura terenului de fundatie.

Se va evita prezenta in patul de asezare sau in umpluturd a unor corpuri tari
(pietre, roci, etc.) cu muchii tdioase sau colturi ascutite, acestea
putand fisura conducta.

Proiectul prevede pozarea tuburilor pe un pat de nisip de 10 cm grosime; de jur -
imprejurul tubului se aseazé nisip pana la o inadliime de 10 cm deasupra crestei tubului;
compactarea acestor straturi se va efectua manual pand la obtinerea unui grad de
compactare de 95%, atat in zona laterald a tubului cat si deasupra crestei. Peste aceste
straturi de nisip umplerea transeei se va face cu pamant sdndtos, compactarea fdcandu-se
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manual pand la 50 cm deasupra crestei canalului in straturi de cate 10 —15 cm; restul
compactarii, pand la cota patului drumului, se poate efectua mecanic (cu mai sau placd
vibratoare ugoara).

4.4. In zona imbindrilor, sdpstura va fi adancita cu 5-10 c¢m, sub cota radierului
conductei pe lungimea de (10 + L) cm, in vederea asezarii curente a mufei (L reprezinta
lungimea mufei).

4.5. Se va asigura nivelarea perfectd a fundului santului pe toatd lungimea
acestuia, prin inldturarea oricarui obstacol din sdpdtura si completarea terenului la cota
prin umplutura de nisip compactata.

4.6. in terenuri slabe, chigaiuri sau umpluturi, patul va fi amenajat prin asezarea
unui strat de nisip de 10 -15 cm in substrat de piatrd spartd de 20 - 25 cm.

4.7. Realizarea patului se verifica cu ajutorul teurilor de vizare si se corecteazd
corespunzator cotelor prevazute in proiect.

5. LUCRARI DE CONDUCTE DIN POLIETILENA DE INALTA DENSITATE

Tuburile din polietilend de inaltd densitate (PEHD) corespund standardelor SR-ISO
3607:1995 - Tolerante la diametrele exterioare si grosimile de pereti sau DIN 8074 -
Conducte din PE - Dimensiuni.

Fitingurile din polietilend de inaltd densitate (PEHD) corespund
standardului DIN 16963 - Sisteme imbinare si fitinguri pentru conducte din polietilena de
inalta densitate (PEHD) sub presiune.

5.1. Manipulare, transport, depozitare

Tuburile din PEHD sunt livrate in colaci, pe tamburi cu lungimea de 100 m pentru
diametrele de 63 si 75 mm si in bare cu lungimea de 12 m pentru diametrele mai mari de
90 mm. Tuburile din PEHD se transportd orizontal, in colaci sau in pachete ambalate iar in
timpul verii tuburile, racordurile si piesele din PEHD se transportd acoperite cu prelate.

Manipularea si transportul tuburilor din PEHD se va face cu atentie, pentru a le feri
de lovituri si zgarieturi. La incarcarea, descdrcarea si alte diverse manipuldri in depozite si
pe santiere, tuburile din PEHD nu vor fi aruncate, iar deasupra lor nu se vor depozita alte
materiale.

Pentru transportul tuburilor se vor folosi camioane cu platforme,
alese astfel incat conductele sa fie agezate pe intreaga lor lungime, pentru a evita indoirea
si deformarea tuburilor. In timpul transportului se recomanda ca tuburile sa fie protejate
prin fixare, cu chingi sau alte metode adecvate.
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Sunt interzise tararea si rostogolirea tuburilor PEHD pe platforma vehiculului la
incdrcare sau descdrcare si pe pdmant. Acestea se vor manipula numai prin ridicare.

in timpul transportului cu camionul, tamburul va fi agezat astfel incat sa fie sprijinit
in patru puncte pe platforma si totodata legat cu chingi pentru ca eforturile sé se exercite
asupra partilor metalice ale tamburului si nu asupra tubului,

Legarea in chingi a tubului, realizatd strat cu strat se va pastra pand la utilizarea
pe santier, in caz de utilizare partiald, extremitatea exterioard liberd va fi ancoratd solid
inainte de orice manevrare.

Tuburile, racordurile si piesele din PEHD se depoziteazd in magazii sau locuri
acoperite si ferite de soare, astfel incat sa nu se deformeze si sa nu fie contaminate cu
pamant, noroi, apd uzatd, substante petroliere, solventi etc. Tuburile vor avea prevazute la
ambele capete capace de inchidere, pentru a nu permite intrarea animalelor sau
insectelor.

Temperatura recomandatd de depozitare este intre + 5° si + 30°C; materialele
depozitate nu vor avea in apropiere surse de caldurd. Racordurile si piesele de imbinare se
vor depozita in rafturi, pe sortimente si dimensiuni.

Depozitarea se va face pe suprafete orizontale, betonate sau balastate si, pe cat
posibil, folosindu-se paleti. In acelasi timp, se vor respecta prevederile legale privind
depozitarea materialelor combustibile. Se recomanda ca indltimea stivei de tuburi sd nu
depdgseascd 1 m.

Pe santier, tuburile vor fi stocate pe suprafete plane si amenajate (fara pietre
iesite Tn afard). Pentru o stocare pe 0 mai mare de timp este bine sd se evite contactul
direct cu solul folosindu-se, de exemplu, paleti.

Colacii vor fi stocati de preferinta culcati, in acest caz suprapunerea colacilor nu va
trebui si depdseasca indltimea de un metru. Se recomandd sa nu se dezlege colacii din
chingi decat in momentul utilizarii lor pe santier.

Chiar i pe suprafete plane, este obligatorie sprijinirea de o parte si de alta a
tamburului, atdt pentru ambalajele pline cdt si pentru cele goale. Pe santier sprijinirea se
poate realiza foarte simplu cu ajutorul penelor sau al cardmizilor.

5.2. imbinarea tuburilor din PEHD

Temperatura optimd de prelucrare si montare a tuburilor din PEHD este cuprinsd
intre +5°C ... +30°C. La temperaturi mai mari tuburile trebuie ferite de insorire prin
protejarea locului de depozitare. La temperaturi sub -5°C, se sisteaza montarea tuburilor
de PEHD iar locul de depozitare a tuburilor va fi incdlzit cu aer cald. Tuburile, racordurile si
piesele de imbinare din PEHD gdsite necorespunzdtoare se refuzd la receptie.

Deoarece conductele desfasurate de pe tamburi sunt ovale, capdtul conductei
trebuie adus la sectiune circulard inainte de realizarea sudurii prin incdlzirea cu aer
fierbinte (50-100°C) sau prin prinderea in cleme rotunde. De asemenea, indiferent de
metoda de sudura, capetele conductelor ce se sudeaza trebuie sa fie libere de orice
eforturi sau tensiuni pe toatd perioada de sudura si de rdcire.
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imbindrile mecanice se pot realiza cu adaptoare de flanse, de regul

pentru intercalarea armaturii (vane de inchidere) in camine sau pentru realizarea trecerii la
un alt material - otel, fonta etc. Pentru usurinta montajului, se recomanda pentru sudarea
adaptorului de flanse folosirea mangonului electrosudabil (mufd electrofuziune). Este
obligatorie corelarea presiunii nominale a contraflangelor metalice corespunzadtoare
adaptorului cu cea a armaturilor cu flange. Un alt mod de a realiza imbinarea mecanicad a
conductelor din PEHD este cu piese de racord prin compresie, care realizeazd etansarea
prin strangere si in consecintd comprimarea unei garnituri de cauciuc pe conductd.
Acestea pot fi cuplaje mecanice (coliere metalice cu autostrangere) sau piese racord din
polipropilend, respectiv coturi, teuri, cuplaje si reductii.

5.4. Imbinarea prin sudurd a conductelor si fitingurilor din PEHD

Sudura conductelor si fitingurilor din PEHD se poate executa in doud moduri:

- cap la cap - cu disc (oglindd) cu rezistentd, deci o sudurd prin fuziunea
capetelor;

- cu elemente de electrofuziune electrosudabile (mufe, teuri, coturi, reductii,
piese sa de bransament etc.).

Pentru a fi sudate cap la cap, conductele si fitingurile din PEHD trebuie sd fie
compatibile, respectiv din acelasi tip de polietilena PE 100 sau PE 80 gi sa aiba aceiasi
grosime de perete (SDR). In cazul in care conductele si fitingurile sunt din materiale cu PE
diferit, au grosimi de pereti diferite sau au diametre mai mici sau egale cu 90 mm, sudura
lor se face prin electrofuziune, cu mufe (mangoane), teuri, coturi sau piese sa de racord.
Sudura cap la cap este 0o metoda folositd In mod special pentru conducte cu diametrul
exterior mai mare sau egal cu 90 mm si se bazeazd pe fenomenul de polifuziune.

Temperatura exterioara influenteaza realizarea sudurilor si rezistenta la presiunea
interioard si de aceea se folosesc anumite mijloace de protectie astfel:

- In cazul temperaturilor mai mici de 5°C, se foloseste ca mijloc de protectie un
cort, o prelatd sau folie de plastic care trebuie sa acopere aparatul de sudurd si
sudorul si care va fi incalzitda cu ajutorul unui generator de aer cald pentru a evita
racirea bruscd, ce poate duce la fragilitatea sudurii;

- in cazul temperaturilor mai mari de 40 - 45°C si expunere directd la razele solare,
este necesara protectia locului de muncd prin acoperire in scopul obtinerii unei
temperaturi uniforme pe tot conturul tubului, iar in masura in care este posibil,
extremitdtile opuse ale tubului de sudat se obtureazd pentru a reduce cat mai
mult posibil rdcirea suprafetelor sudurii prin actiunea curentilor de aer si a
vantului.

Factorii de executie care conditioneazd calitatea sudurilor cap la cap sunt:
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- gradul de instruire si nivelul de calificare al sudorilor, care trebuie sa fie atestati
de o institutie autorizata;

- respectarea parametrilor de sudurd: presiune si timp de apdsare a suprafetelor
pentru topire, durata maximd pentru indepartarea discului, precum si presiunea si timpul
de rdcire inainte de indepdrtarea clemelor de fixare ale dispozitivului de pozitionare.

Calitatea sudurii este determinatd de respectarea procedurii de sudare.

Pentru a preveni rdcirea conductei datoritd curentilor de aer, capdtul conductei
opus celui sudat se va acoperi ermetic.

O sudura corectd cu elemente de electrofuziune se executd prin citirea corectd a
codurilor de bare de pe piesele de electrofuziune cu cititorul aparatului de sudura si prin
respectarea intocmai a indicatiilor afisate pe ecranul acestui aparat. Odatd pornit aparatul
si realizate conexiunile la bornele elementului de electrofuziune, intreg procesul de sudura
este automat.

5.5. Elemente de executie

Calitatea lucrdrilor este influentatd de crearea conditiilor de sudurd a conductelor
sau a conductelor cu racordurile si piesele de legdtura din PEHD (cap la cap sau cu
elemente de electrofuziune), respectiv de atentia cu care se fac pregdtirile pentru
executarea acestei operatii. Astfel, tuburile, piesele speciale si racordurile din PEHD trebuie
reverificate inainte de montare, in vederea depistarii eventualelor deteriordri apdrute in
timpul manipuldrii si transportdrii acestora pe santier. Desfdsurarea colacilor de teava se
va face fard a deteriora conducta. La derulare se va avea in vedere cd flexibilitatea
materialului depinde de temperatura mediului ambiant. Este interzisa derularea colacilor la
temperaturi exterioare sub + 5 °C. Tevile cu diametrul de 63 sau 75 mm trebuie incalzite
dacd se doreste derularea colacilor. La temperaturi apropiate de 0°C incdlzirea se va face
circuland prin conductd apd calda sau abur fara presiune ori aer cald la temperaturi sub
100 °C.

Tabel recapitulativ privind executarea sudurilor

Tabel nr. 1
TIP SUDURA
Nr. SUDURA CAP LA CAP SUDURA CU TERMOELEMENTE
crt. Denumirea operatiei | Scule si aparate | Denumirea operatiei | Scule si aparate
1 Curatirea  prealabild a|Material  moale |Curdtirea prealabild|Material  moale
" |tubului si alcool metilic  |a tubului si alcool metilic
Taierea la  unghi de|Foarfecd pt. De <|x: | hi o|Foarfeca pt. De <
2. |90° a  capdtului|63 ghilotind pt. De E;:;?@f;%&&;;ﬂ 63 ghilotina pt. De
tubului/lor > 63 > 63
Se curatd  marginile |Cutit culSe o R d@lcutit cu  lams
3. linterioare ale tuburilor siflam3 dreaptd sau|marginile interioare ale|dreapts sau
racordurilor de sudat  |r3zuitor tUbU”'O{ §i racordurilor |r3zuitor
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Degresarea suprafetei|Tesdturd  textild

|Tesdturd  textild
4 gsgsrs;irreéa fin s'i'grragg sau hartie|de sudurd, prin|sau hartie
’ P irpi’eselgr 9€T€3lalbs  absorbants stergerea tuburilor sijalbéd  absorbanta
3P imbibatd cu|pieselor imbibatd cu
Fixarea dispozitivului Fixarea  dispozitivului
de pozionare (suprafete| de pozitionare| . N
5 |de sudat s3 fie uscate gi|Dispozitiv (suprafete de  sudat Dispozitiv
" |neatinse cu mana) gi|de pozitionare si fie uscate s de pozitionare
2£rlili:£§:7§|ementelor care neatinse cu ména)
a) Reglarea temperaturiijAparat sudurd |Reglarea temperaturii|Post de
6 de sudare; b) Reglarea|Dispozitivde  |de sudare sudura (sursd
" |presiunii (presdri))| pozitionare de curent)
necesare sudurii
Amplasarea
termoelementului  intre Post P
7. elem_entele de sudat 5i Aparat suduré Apllcareau bornelor sudurd (surs
mentinerea |ui de sudurd de curent)
conform graficului de
sudurd  (timp incalzire).
;s Post de
Extragerea Aplicarea bornelor o
8. . Aparat sudurd sudurd (sursd
termoelementului de sudura de curent)
Executarea sudurii Post de
9. |prin presarea suprafetelor|{Aparat sudurd Executarea sudurii sudurd (sursa
de sudat de curent)
10 Se asteapta ) Se asteaptd rdcirea )
"|lrdcirea ansamblului ansamblului
Se demonteazd Se demonteazd
11. |dispozitivul de 3 dispozitivul de “
pozitionare pozitionare

Tevile si elementele de legaturd trebuie sa fie curdtate de pamant, praf, noroi sau

alte murdarii inainte de instalare, iar partile distruse sau deformate vor fi inldturate.

La pregdtirea elementelor de conductd se va tine seama de faptul ca schimbarile
de temperaturd produc modificarea lungimii tevii. Astfel, trebuie avut in vedere cd un
metru de tub din PEHD se lungeste sau se scurteazd cu 0,2 mm/° C la cregterea, respectiv
scaderea temperaturii.

Schimbdrile de directie ale tevii se pot face prin folosirea avantajului flexibilitatii
materialului (PEHD) pentru diametre de pana la 90 mm. Astfel, raza de curburd maxima

Pag. 50




ac CONALID SRL

SOCIETATE DE STUDII $1 PROIECTARE PENTRU HIDROTEHNICA SR EN IS0 9001:2008

SR EN IS0 [4041:2005

CERTIFICAT NR. 12 S1 PROTECTIA MEDIULUI CERTIFICAT NR. 6281121
SR OHSAS 18001:2008 Cod F13 1aP.0. 73,
ED.1. REV. 0

CERTIFICAT NR, 12 - —
CONTRACT NR. 27/28.08.2020 - FAZA PTH " EXTINDERE REJTEA DE ALIMENTARE CU APA [N COMUNA VALENI, JUDETUL
VASLUT",

admisd este R = f x De, unde coeficientul f este in functie de SDR, conform tabelului de
mai jos:

Tabel nr. 2
SDR 9 11 3,6 17 21 26
F 12 15 21 25 25 35

Valorile de mai sus sunt aplicabile pentru temperaturi de cca. 20 °C, ele urmand
a Sse majora sau micsora corespunzator, in functie de
temperatura.

Pozarea tuburilor in transee trebuie sa fie realizatd in ondulatii largi, destinate sa
compenseze contractarea si dilatarea (polietilena are o dilatare liniard care poate atinge 8
mm la m pentru o diferentd de temperatura de 40 2C).

5.6. Dispozitii finale pentru pozarea conductelor
in vederea asigurarii calitatii imbindrilor sudate se vor executa urmatoarele
controale:
- controlul calitdtii tuburilor si mangoanelor, racordurilor;
- controlul suprafetelor prelucrate si geometria rosturilor de sudare;
- controlul parametrilor de sudare;
- controlul vizual al imbindrilor sudate;
La incheierea lucrdrilor este necesar ca antreprenorul sa prezinte
,Cartea tehnicd a constructie” aferentd lucrarii executate.

6. LUCRARI DE CONDUCTE DIN OTEL
6.1. Conducte din otel - carbon
Conductele din otel prevazute in proiect vor fi conform unuia din urmdtoarelor
standarde:
- STAS 404-1:1998 pentru tevi din otel fara sudurd, laminat la cald;
- SR 6898-1, 2:1995 pentru tevi din otel sudat elicoidal;
- STAS 7656-90 pentru tevi pentru instalatii din otel sudate longitudinal.

6.2. Imbinarea conductelor din otel carbon

imbinarea conductelor si pieselor speciale din otel se va face prin sudurd sau cu
flanse. Pentru realizarea imbindrilor sudate preliminare sau definitive se va utiliza numai
sudurd electrica.

Executarea sudurilor se va face numai de cdtre sudori calificati, in conformitate cu
instructiunile D.G.M.S.T. - 1.S.C.I.LR. C9 - 96 pentru autorizarea sudorilor care executd
lucrari de sudurd in construirea, montarea si repararea instalatiilor mecanice sub presiune
si a instalatiilor de ridicat. Fiecare sudor va avea poanson distinctiv, pe care il va aplica in
mod obligatoriu pe sudurile executate. La primirea tevilor pe santier se vor examina
certificatele de calitate si se vor examina dimensiunile si caracteristicile materialului.
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Pentru realizarea imbindrilor sudate se vor folosi electrozi special
alesi in functie de certificatul de calitate al materialului de sudat. Modul de
executie a sudurii (numdrul de straturi, grosimea lor, directia de sudare, intensitatea
curentului electric, calitatea si diametru electrozilor) se vor determina in functie de marca
§i calitatea materialului tevilor.

Capetele tevilor vor fi controlate Tnainte de sudare pentru ca:

- sa fie curdtate de rugind sau murdarie;
- planul de tdiere a capetelor sa fie perpendicular pe axul conductei;
- sd aiba sanfrenul corespunzator.

Nu se vor executa suduri in aer liber pe timp de ploaie, burnita, ninsoare sau la
temperaturi mai joase de 5°C si mai ridicate de 30°C decéat ludndu-se mdsuri speciale.

Piesele cu grosimi mai mari de 20 mm se vor incalzi inaintea sudarii, pentru a evita
aparitia fisurilor si deformatiilor (in special cazul flangelor).

Controlul executiei dupa aspectul exterior al pieselor si cordoanelor de sudurd se
va efectua vizual iar rezultatele controlului vor fi consemnate in buletine de examinare si
vor fi prezentate la receptia preliminard si finald ale lucrarilor.

Defectele cordoanelor de sudurd depistate la controlul vizual vor fi indepédrtate cu
mijloace mecanice pand la materialul sanatos, dupad care vor fi resudate. Modul si conditiile
de reparare vor fi stabilite printr-o tehnologie de sudare omologatd. Portiunile din
imbindrile sudate reparate vor fi verificate dupd remediere ca si sudurile initiale.

Transportul, manipularea, depozitarea si pozarea conductelor din otel zincat si otel
carbon se va realiza conform normelor in vigoare.

6.3. Protectia anticoroziva a conductelor din otel

Izolatiile anticorozive exterioare ale conductelor si pieselor de legaturd din otel
carbon montate suprateran sau in cdmine vor consta intr-un strat de grund si doud straturi
de vopsea. Inainte de inceperea izoldrii, tevile trebuie sa fie absolut uscate, curdtate de
praf, murdarie, rugind, grasimi, ulei si aduse la luciul metalic.

Izolatiile exterioare anticorozive ale tevilor si pieselor de legdtura din otel carbon
montate in pdmant vor consta dintr-o izolatie usoara (citomare), la care se adaugd doud
straturi de bitum in grosime totald de 4-6 mm, o infdsurare de armare, doud straturi de
bitum in grosime totala de 3-4 mm si o infdsurare de protectie exterioard din folie de PVC
sau impaslitura din fibre de sticla.

Tratarea anticorozivd interioard a conductelor metalice se va face cu materiale
performante care sd indeplineasca urmatoarele criterii de performanta:

- asigurarea protectiei anticorozive;
materialele de protectie sa fie ecologice si compatibile cu conditiile de transport al apei
potabile.

Produsele folosite la tratarea anticorozivd interioara a conductelor metalice vor
trebui sa fie agrementate tehnic (in cazul in care sunt procurate din import) si sd aiba
avizul sanitar al Ministerului Sanatatii.
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Suprafetele metalice trebuie sa fie curdtate de toti agentii de contaminare care pot
slabi aderenta produsului (grdsimi, uleiuri, praf, ruginad).

Vopsirea interioara anticoroziva a conductelor metalice se va face cu vopsea
epoxidicd, care elimina o fazd de executie (grunduirea). Aceste tipuri de acoperire
interioara cu autogrunduire se aplica in doud sau trei straturi, dupa indicatiile furnizorului.

Lansarea tevilor protejate anticoroziv se va face cu dispozitive de lansare cu
chingi, pentru ca deteriorarea izolatiei sa fie exclusd. Pentru lucrdrile de protectie
anticorozivd se vor intocmi procese verbale de lucrari ascunse.

6.4. Izolatia termica a conductelor din otel

Conductele din otel montate suprateran (la rezervoare, supratraversari etc.) vor fi
termoizolate cu cochilii din vatd minerald sau din alt material termoizolant.

Izolatia termicd a conductelor se va proteja prin acoperire cu tabld zincatd de 0,5
mm grosime sau folie din aluminiu armata cu fibra de sticld.

7. MONTAREA ARMATURILOR SI ACCESORIILOR

7.1. Flanse

Materialul si modul de imbinare a flanselor vor fi in conformitate cu
clauzele relevante ale specificatilor referitoare la fiecare material de conductd.
Dimensiunile, pozitionarea si numarul golurilor de trecere a suruburilor prin flanse vor fi
conform ISO 7005-2, BS EN 1092-2, DIN 2501 sau echivalent, cu scopul de a permite
asamblarea tuturor tipurilor de racorduri, robinete si accesorii.

Gama de presiuni nominale pentru flanse va fi cel putin egald cu cea mai ridicatad
presiune a conductelor si fitingurilor la care sunt anexate, dar cu o presiune nominald de
cel putin PN 10.

7.2. Garnituri si inele de etansare
Garniturile si inelele de etangare vor fi fabricate din cauciuc natural sau sintetic,
cu o grosime de minimum 3 mm in conformitate cu STAS 1733-
89, BS 2494:1990 sau echivalent si vor fi de douad tipuri:
- garnituri plate fara insertie metalicd;
- garnituri cu insertie metalica.
Depozitarea inelelor sau a garniturilor din cauciuc se va face la intuneric, ferite de
inghet sau supraincalzire, libere de orice tensiune.

7.3. Piulite, saibe, suruburi

Suruburile folosite la imbinarea flanselor vor fi in conformitate cu SR ISO
4016:1994 sau SR ISC 4018:1994 - Suruburi cu cap hexagonal partial, respectiv total
filetate, Grad C.
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Saibele folosite la imbinarea flangelor vor fi in conformitate cu SR ISO 4759-
3:1996 - Saibe plat pentru suruburi si piulite cu diametrul nominal al filetului pana la 150
mm. Grade A ... C.

Piulitele folosite la imbinarea flanselor vor fi in conformitate cu STAS 922-89 -
Piulite hexagonale Clasa de executie C sau echivalent.

Piulitele, suruburile si saibele vor fi zincate, iar nainte de strangere suruburile vor
fi unse cu vaselind grafitata.

Suruburile vor fi suficient de lungi pentru ca cel putin o spird a filetului sd
depdseasca piulita atunci cand aceasta este stransa.

7.4. Adaptoare si cuplaje

Adaptoarele i cuplajele se folosesc pentru usurinta demontarii, pe conductele din

otel, polietilend/PVC sau pentru trecerea de la otel la PEHD/PVC si pot fi:
- adaptor universal cu flansd;
- cuplaje flexibile (cuplaj universal);
- cuplaje flexibile de trecere de la otel la PEHD/PVC;

- compensatoare de montaj cu burduf;

- compensatoare de montaj cu presetupa.

Materialul din care sunt alcdtuite adaptoarele si cuplajele poate fi fontd ductild
(conform DIN 1693 sa BS 2789 - grad 420-12) sau otel (conform BS EN 10025:1990 -
grad FE 430A), acoperite cu vopsea sau rasini epoxidice.

Pregatirea capetelor conductelor pentru cuplajele respective va fi facutd in
conformitate cu cerintele tolerantele specificate de cdtre producdtor.

7.5. Vane cu sertar

Vanele cu sertar vor fi, in functie de utilizare, cu flange sau cu mufe. Vanele sertar
cu flange vor fi montate in camine (incendiu, goliri, by-pass etc.), iar vanele cu mufe vor fi
montate ingropat (vane de linie pe retea etc.).

Presiunea nominald a vanelor cu sertar va fi cel putin egald cu cea
mai inalta presiune de pe conductele pe care sunt montate (PN 6, PN 10, PN 16).

Directia de operare va fi in sensul acelor de ceasornic pentru a inchide robinetul.
Vanele vor fi prevazute cu placute indicatoare pentru pozitia inchisa si cea deschisa.

Vanele cu sertar vor fi alcdtuite din materiale rezistente la coroziune. Corpul si
sertarul vor fi facute din fontd ductild, conform EN-1563, DIN 1693, BS 2789 sau
echivalent.

Componentele interne, altele decat sertarul, vor fi facute din otel inoxidabil, bronz,
alama nichelatd sau alte materiale rezistente la coroziune. Sertarul va fi inglobat in cauciuc
(EPDM) vulcanizat,
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cu tijd de manevrd, tub de protectie a tijei de manevra si capac din fontd turnatd. De
asemenea, se vor instala placute ce vor indica pozitia fiecarei vane ingropate.

Toate vanele cu sertar cauciucat care se vor monta in camine vor fi furnizate
impreund cu roata de mana din fonta turnatd, garnituri, piulite si suruburi.

Vanele cu sertar cu flanse

Vanele cu sertar cu flanse vor avea dimensiunile intre flanse conform DIN 3202 -
partea 1 - F4 (corp ingust) sau F5 (corp normal) si vor avea dimensiunile flanselor,
pozitionarea si numarul golurilor de trecere a suruburilor conform ISO 7005-2, BS EN
1092-2, DIN 2501 sau echivalent.

Vanele cu sertar cu mufe

Vanele cu sertar cu mufe vor avea dimensiunile conform DIN 3352 - partea 4 si
vor fi adecvate montdrii pe conducte din PEHD.

Pentru a Tmpiedica smulgerea conductei din polietilend din mufa vanei se va
prevedea la ramificatii (realizate cu piesd T, piesa sa de electrofuziune sau colier mecanic)
un bloc din beton simplu (C 4/5 -Bc 5) cu dimensiunile de 50 x 50 x 50 cm.

7.6. Vane fluture

Vanele fluture vor fi de tipul actionate manual, vor fi montate intre flanse si vor
avea gauri de centrare. Vanele vor fi livrate cu maner de actionare si in cazul vanelor cu
reductor, cu mecanism de inchidere cu indicatoare care arata pozitia discului.

Vanele fluture vor avea dimensiunile conform ISO 5752, BS 5155, DIN 3202-K1
sau echivalent. Pozitia gdurilor de centrare va fi conform ISO 7005-2, BS EN 1092-2, DIN
2501 sau echivalent. Toate vanele vor fi adecvate pentru apa potabila. Vanele vor fi livrate
impreuna cu piulite si suruburi.

Presiune nominald va fi cel putin egald cu cea mai mare presiune de pe conductele
si fitingurile care sunt conectate, dar cu o presiune nominald
PN 10, PN 16.

Directia de operare va fi in sensul acelor de ceasornic pentru a inchide robinetul.
Vanele vor prevazute cu placute indicatoare pentru pozitia inchisa si cea deschisd.

7.7. Vane de reglaj

Vana de reglaj prevdzute in proiect sunt: regulatorul de presiune.

Regulatoarele de presiune protejeaza instalatile din aval Tmpotriva presiunii
excesive de la intrare. Prin utilizarea acestor regulatoare, se evitd defectiunile datorate
suprapresiunii i se reduce consumul de apd. Presiunea reglatd se mentine constantd chiar
dacd existd variatii mari ale presiunii de intrare. Prin reducerea presiunii de lucru si
mentinerea ei la nivel constant, scade si nivelul zgomotului produs de circulatia fluidului in
instalatie.
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Instructiuni de instalare

 Se vor monta vane de separare pe ambele pdrii ale regulatorului de presiune.
« Se va monta un filtru in amonte de regulator.

 Regulatorul se va monta cu sdgeata de pe carcasd in sensul circulatiei fluidului.

7.8. Clapetele de retinere

Clapetele de retinere pot fi de tipul cu clapa, montat cu flanse, avand dimensiunile
intre flanse conform DIN 3202-F6, dimensiunile flanselor, pozitionarea si numérul golurilor
de treceri a suruburilor conform ISO 7005-2, BS EN 1092-2, DIN 2501 sau echivalent sau
cu arc, montat intre flanse.

7.9. Ventile de suprapresiune (protectie impotriva loviturii de berbec)

Pentru protejarea conductei de aductiune impotriva loviturii de berbec, in camera
de instalatii hidraulice a Statiei de Pompare s-a instalat un ventil de suprapresiune.

Ventilul de suprapresiune va actiona imediat si va elibera rapid apa rezultatd din
unda de presiune. Ventilul va avea corpul din fontd, celelalte materiale componente fiind
aliaje de bronz, otel inox sau alte materiale rezistente la coroziune. Garniturile vor fi din
cauciuc (EPDM).

Modul de imbinare va fi cu flanse. Instalarea se va putea face fie vertical, fie
orizontal.

Inspectiile si intretinerea se pot face fard a schimba presiunea prestabilitd si fara a
demonta ventilul.

Ventilul va fi reglat in fiecare caz pentru a se declansa la o presiune mai mare cu
0,5 - 1 bar decat presiunea de regim a aductiunii.

7.10. Dispozitive de aerisire — dezaerisire

Dispozitivele de aerisire - dezaerisire vor fi automate, si vor indeplini urmatoarele
conditii:
- sa evacueze aerul la umplerea conductei sau aerul acumulat in punctele
inalte din conducte in conditii normale de functionare;
- sd permitd intrarea aerului cand presiunea din conductd scade sub Pam In
timpul golirilor.

7.11. Contoare de apd

Contoarele de apa vor avea clasa de precizie B conform SR-ISO 4064/1-96 si
trebuie sd fie etanse, cu cadran uscat, corespunzator gradului de protectie IP 68.

Toate contoarele de apa care sunt procurate din import trebuie sé aibd aprobare
de model in Romania, trebuie sa fie marcate conform punctului 8 din Normele Oficiului
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Contoarele de apd vor fi montate de reguld in camine, statii de clorare si de
pompare, in pozitie orizontald, cu capul contorului vertical. Se vor prevedea tronsoane
stabilizatoare, cu lungimea de (5) x DN in amonte si 3 (5) x DN in aval, in functie de
recomandarile producdtorului.

Corpul contorului va fi din fonta si va fi prevazut cu flanse, ale caror
dimensiuni, pozitionare si numar al golurilor de trecere a suruburilor vor fi conform 1SO
7005-2, BS EN 1092-2, DIN 2501 sau echivalent.

7.12. Suporti de vana

Pentru sustinerea vanelor din cdmine se vor prevedea suporti metalici
confectionati din teava de otel si o placd pdtrata din tabld groasd la partea inferioard.
Inaltimea suportilor se va stabili pe santier, functie de distantele pe verticald din interiorul
caminului.

Pentru a nu supune la solicitari conductele din PEHD in cazul blocdrii vanei de
golire, vanele de golire se vor fixa pe suporti cu doud coliere de fixare, iar suportii de vana
vor fi fixati de radierul caminului cu suruburi tip CONEXPAND.

Suportii vor fi protejati anticoroziv prin vopsirea dupa confectionare cu un strat de
grund si un strat vopsea epoxidica.

7.13. Hidranti

Hidrantii prevazuti in proiect vor fi supraterani, cu un diametru nominal de 80 mm
si vor avea presiunea minima PN 10 bar. Hidrantii supraterani vor fi in conformitate cu
STAS 3479-80, DIN 3222 sau echivalent.

Hidrantii procurati din import vor avea in mod obligatoriu, pe 1angd Agrementul
Tehnic emis M.L.P.T.L, si Avizul 1.G.C.P.M. (Inspectoratul General al Corpului de Pompieri
Militari), In conformitate cu O.G. nr. 60/1997 de aprobare a Legii nr. 212 referitoare la
prevenirea si apararea impotriva incendiilor.

Din constructie, hidrantii de incendiu vor avea o pierdere de sarcina minima, vor
permite demontarea completd si inlocuirea pieselor de schimb fard dificultdti. Garnitura
hidrantului va putea fi schimbata fard dezgroparea hidrantului.

Pentru protectia impotriva inghetului, hidrantul va avea prevdzutd la partea
inferioara un dispozitiv care asigurd evacuarea automatd a apei din corp in pozitia “inchis”
a ventilului intr-un timp scurt. Volumul de apa rdmas in interiorul hidrantului dupd golirea
completd nu trebuie sa depdseascd 100 cm?.

Materialele pentru hidranti supraterani vor fi dupa cum urmeaza:

- corp, capac, corp ventil, cutie ventil, capac de manevra - fontd cenusie si/sau
ductila;
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- tijd de actionare, ax prmdere a corpului ventilului - ogel inoXx,
minim 11,5 % Cr;

- inel de etansare corp - bronz sau alamd;

- garnitura ventil - cauciuc.

Toate suprafetele interioare (cu exceptia celor din cauciuc, ofel inox sau bronz),
precum si suprafetele exterioare vor fi protejate cu o vopsea epoxidicd aplicatd in mai
multe straturi, cu o grosime totald minimd de 250 microni. Protectia extericara a
hidrantilor supraterani (partea situatd deasupra solului) va fi realizatd cu vopsea de
culoare rosie RAL 3020, rezistenta la razele ultraviolete.

Hidrantii vor fi livrati impreund cu un cot la 90° cu picior, cu flanse, din fontad
ductild (conform DIN 28638). Acestea vor avea toate garniturile, suruburile, saibele si
piulitele necesare pentru montajul hidrantului. Flangele cotului cu picior vor avea
dimensiunile, pozitionarea si numadrul golurilor de trecere a suruburilor conform ISO 7005-
2, BS EN 1092-2, DIN 2501 sau echivalent.

Corpul fiecdrui hidrant suprateran va fi prevdzut cu doud guri de brangare
(racorduri) tip B - STAS 701-74 si un racord fix tip A - STAS 701-74 si va avea un
dispozitiv special de blocare in caz de coliziune.

La fiecare 3-5 hidranti instalati in reteaua de distributie se va prevedea un dulap
metalic cu usi de sticla matd care va contine urmadtoarele accesorii §i materiale necesare
stingerii incendiilor:

- un robinet de inchidere/deschidere cu unul sau cu doud racorduri fixe;

- 2 furtunuri tip B (@ 70 mm) in role de 20 m (inclusiv racorduri si garnituri de
asamblare);

2 tevi de refulare tip B cu orificii de refulare @ 20 mm;

un furtun tip A (@ 70 mm) in rolé de 20 m (inclusiv racorduri si garnituri de asamblare);
un ajutaj refulare tip A (@ 20 mm);

o cheie pentru hidranti supraterani STAS 706-80.

Dulapul metalic va fi instalat intr-un loc sigur (de exemplu in curtea unei institutii
publice), ferit de intemperii si va fi inscriptionat in mod vizibil cu cuvintele ,,IN CAZ DE INCENDIU
SPARGE GEAMUL”".

Hidrantji de incendiu vor fi amplasati in conformitate cu prevederile proiectului tehnic.
Astfel, hidrantii se amplaseaza la o distantd de maximum 2 m fatd de cdile de circulatie, la
minimum 5 m de zidurile cladirilor pe care le deservesc si la minimum 15 m fatd de
obiectele care radiaza intens cdldura in caz de incendiu.

Conform agrementului nr. 28514/28.08.2000 al Statului Major al Corpului Pompierilor
Militari, hidrantjii de incendiu trebuie sa fie pozati riguros vertical, sa se respecte adancimea de
ingropare de 1,25 m in dreptul generatoarei superioare a cotului hidrantului si sa se ageze
talpa cotului pe o placi de beton prefabricat avand 30 x 30 x 15 cm. in jurul fundatiei
hidrantului se va realiza o umpluturd din nisip cu dimensiunile de 0,50 x 0,50 x 0,50 m,
pentru drenarea apei de golire de la hidrant. Pentru a usura accesul, in jurul hidrantilor
supraterani, pe o suprafatd 1.5 x 1.5 m? se va executa o betonare usoara.
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Pentru reperare usoara, amplasamentul hidrantilor exteriori se va marca prin
indicatoare conform SR ISO 6309:1998 — ,Protectia impotriva incendiilor. Indicatoare de
securitate”, Astfel, pe pldcuta vor fi inscriptionate litera H, directia si distanta (distantele) la
care este amplasat hidrantul. Placuta se va amplasa intr-un loc vizibil.

7.14. Capace si rame pentru cdmine

Accesul in caminele de vane, aerisire, golire sau de alt tip se va face printr-un capac
din fonta. Ansamblul capac si rama va fi in conformitate cu STAS 2308-81 si va fi de tipul
carosabil sau necarosabil, in functie de poztjia caminului fata de drumurile existente. Rama
capacului va fi inclusd in partea superioara a placii cdminului de vizitare.

8. EFECTUAREA PROBEI DE ETANSEITATE

8.1. Elemente definitorii

Retelele de distributie si de aductiune nou executate trebuie sa fie supuse probei de
presiune inainte de executarea umpluturilor de pamant. Scopul probei de presiune este
verificarea etanseitdtii tuburilor, imbindrilor acestora si a tuturor accesoriilor, precum si a
stabilitatii tuburilor.

Proba de presiune a conductelor se realizeazd conform STAS 4163-3. Probarea
conductelor la presiune se face pentru fiecare tip de conductd, dupd
o0 spalare prealabild.

Nu se admite proba de presiune pneumatica (cu aer comprimat).

Proba de presiune pentru retelele din PEHD se face conform datelor
producdtorului (122, Cap. 5, art. 58).

Umplerea tuburilor cu apd potabild se incepe de la punctul cel mai de jos al tronsonului
de probat si numai dupd montarea dispozitivelor ce asigura eliminarea aerului. In perioada de
umplere se vor deschide hidrantii de incendiu si cismelele de pe tronsonul probat pentru
eliminarea aerului.

Dupa umplere se recomanda o aerisire finald, prin realizarea unei usoare
suprapresiuni pand la eliminarea totald a bulelor de aer din apd. Apoi se procedeaza la
inchiderea dispozitivelor de aerisire.

Ridicarea presiunii, dupa umplere, se face in trepte, sectiunile de imbinare si
celelalte sectiuni specifice fiind sub permanenta supraveghere a personalului de specialitate.
In cazul in care aerisitea nu este ficutd corespunzitor, sesizatd prin raportul
necorespunzator dintre cantitatea de apa introdusd si cresterea presiunii, se procedeaza la
reducerea presiunii, si 0 noud aerisire, dupa care se preia procesul.

Presiunea de probd se realizeaza si se mésoard in punctul cel mai coborat al retelei. Se
vor utiliza numai pompe cu piston.

in cazul in care apar deplaséri neimportante ale tubului sau pierderi nesemnificative de
apd in timpul ridicdrii presiunii, se poate continua ridicarea presiunii pand la presiunea de
proba, dacd acest lucru nu genereaza efecte negative importante.
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Pentru conducte din otel carbon sau otel zincat, presiunea de proba este de 2 x
presiunea de regim a tronsonului de conductd respectiv.

Durata probei de presiune este de 1 ord dupd atingerea presiunii de probd. Proba
de presiune a conductelor din otel se va considera reusitd dacd scdderile de presiune
inregistrate pe perioada de proba se incadreazad in limita de 3 % din presiunea de probad i
nu apar scurgeri vizibile de apa.

Pentru conductele din PEHD sau PVC, presiunea pe durata pregdtirii conductei
pentru probd este de reguld 1,5 x PN, iar presiunea la inceputul perioadei de probd
propriu-zise trebuie sa fie de minimum 1,5 x PN.

Deoarece conductele din material plastic au dilatdri mari la cresterea temperaturii
(o schimbare a temperaturii cu 10°C poate conduce la variatii ale presiunii cu 0,5 - 1 bar),
este foarte important ca proba de presiune sd se termine in perioade ale zilei cu
temperaturi aproximativ egale. Astfel, se va acorda o atentie sporita masurarii temperaturii
exterioare pe toatd durata probei de presiune. Este interzisa efectuarea probelor de
presiune in perioadele cu soare puternic, deoarece apar variatii mari ale temperaturii
conductelor.,

in acelasi timp, conductele din PEHD prezintd deformatii datorate presiunii. Astfel,
la o0 presiune egald cu presiunea nominald si la temperatura apei de 20 °C, cresterea
volumului conductei este de cca 2%
fata de starea normald. Aceasta crestere are loc in timp, dar se opreste dupd 10-12 ore.

Luand in considerare cele de mai sus, este foarte important sd se pregateascd in
mod corect tronsonul de conducta pentru proba de presiune. Aceasta pregatire serveste la
stabilizarea variatiilor datorate presiunii si temperaturii, asigurand-se astfel o probd cu
rezultate corecte.

Pregdtirea pentru proba de presiune se realizeaza ridicand presiunea apei din
tronsonul de proba si mentindnd-o timp de 10 ore. Citirile si corectiile necesare (ridicarea
presiunii la 1,5 x PN) se fac din 2 in 2 ore, ultima corectie facandu-se dupd 10 ore. Se
recomanda ca proba de presiune propriu-zisa sa8 inceapd dupd doud ore de la ultima
corectie a presiunii, cu conditia ca presiunea din conductd sa fi de cel putin 1,3xPN.

Pornind de la presiunea inregistrata la finalul perioadei de 2 ore de la ultima
corectie a presiunii se vor citi presiunile din ord In ord, pe pericada de probd propriu-zisa,
care pentru conductele din PEHD si PVC este de 3 ore.

Proba de presiune a conductelor din PEHD si PVC se va considera reusitd dacd
scaderile de presiune inregistrate din ord in ord pe durata perioadei de proba nu depasesc
in medie 0,1 bar/ord si nu apar scurgeri vizibile de apa.

Scdderea presiunii, dupa incheierea probei, se face in trepte, imbindrile neetange
se taie si se reia intreg procesul de sudura.

Desfasurarea probei de presiune, cu toate datele din mdsurdtorile efectuate se
inscriu in fisele speciale, care fac parte integrantd din documentatia necesard la receptia
lucrdrilor. Aceste fise trebuie sé@ cuprindd si toate constatdrile pe perioada probei si
remedierile efectuate.
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Dupd incheierea probei de presiune si refacerea eventualelor imbindri neetanse, se
procedeaza la spdlarea si dezinfectarea conductelor, conform prevederilor STAS 4163-3.

Spdlarea se face de catre antreprenor cu apa potabild, pe tronsoane de 100-500
m.

Spdlarea conductelor se va face pe tronsoane prin deschiderea hidrantilor,
asigurandu-se un debit care sa realizeze o vitezd minima de 1,5 m/s. Durata spéldrii este
determinatd de necesitatea indepartarii tuturor impuritatilor din interiorul tubului. In cazul
in care se spald mai multe tronsoane succesive, spdlarea se va face dinspre amonte cétre
aval.

Dezinfectarea se face imediat dupd spadlare, pe tronsoane separate de restul
retelei si cu bransamentele inchise. Dezinfectarea se face de requld cu clor sau cu o altd
substanta dezinfectantd, sub formd de solutie, care asigurd in retea minimum 25 - 30 mg
clor activ la 1 | apa.

Solutia se introduce n retea prin hidranti sau prin prize special amenajate si se
verificd dacd a ajuns in intreaga parte de retea supusd dezinfectarii. Verificarea se face
prin hidranti sau cismelele de la capetele tronsoanelor, umplerea fiind consideratad
terminata in momentul in care solutia dezinfectantd apare in toate puncte de verificare, in
concentratia doritd.

Solutia se mentine in retea un timp de 24 h, dupa care se evacueazd prin
robinetele de golire sau prin hidranti si se procedeaza la o noud spalare cu apd. Spdlarea
se considerd terminatd in momentul in care mirosul de clor dispare, iar clorul rezidual se
inscrie in limitele admise de normele sanitare.

Dupad terminarea spadldrii este obligatorie efectuarea analizelor fizico-chimice si
bacteriologice. Se recomanda ca evacuarea apei provenind de la dezinfectarea retelei in
reteaua de canalizare sa se facd cu luarea masurilor necesare de neutralizare a clorului.

Operatiunea de dezinfectare se repetd ori de cate ori este necesar
panad cand trei analize bacteriologice consecutive, recoltate la extremitatea aval aratd cd
apa indeplineste conditiile de potabilitate.

in cazul in care intre dezinfectarea si darea in exploatare a retelei trece o perioads
de timp mai mare de trei zile sau in cazul in care, dupa dezinfectare, apa transportatd prin
tronsonul respectiv nu indeplineste conditiile bacteriologice si biologice de calitate,
dezinfectarea se repeta.

9. EXECUTAREA UMPLUTURILOR
9.1. In cazul in care, ca urmare a expunerii directe la soare, temperatura

tevii este cu mult mai mare decat cea a santului, teava trebuie
acoperita cu pamant inaintea astuparii definitive cu pamant.
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9.2. Centrarea tuburilor fard talpa si fixarea acestora se face prin introducerea
sub tub si in partile laterale a unui strat de nisip. De asemenea, si deasupra tubului pe
circa 10 cm se va ageza un strat din nisip.

Compactarea nisipului astfel asezat se realizeaza cu maiul de mana.

9.3. In continuare, transeea se umple pand la 0,5 metri deasupra tevii cu p&mant

bine maruntit, dimensiunea granulelor nefiind mai mare de 20 mm.
Umplerea cu pdmant si compactarea lui in aceasta zond se face

manual, cu grija, in straturi de 10 cm grosime avandu-se grijd sa nu se deterioreze
materialul tevii in zonele de Tmbinare si fara a se produce deplasdri ale corpului canalului.
Nu se va folosi pdmant cu resturi organice in zona de umpluturd, deoarece acestea pot
deveni agresive si pot suferi tasdri importante.

In aceastd etap# imbindrile tuburilor se las& descoperite pand la efectuarea probei
de etangeitate si remedierea eventualelor defectiuni constatate.

9.4. Dupa efectuarea probei de etanseitate se executd umplerea totald a transeei,
pand la nivelul de realizare a sistemului rutier.

Umpluturile se realizeazd mecanizat in straturi de 20 cm grosime, cu udarea
fiecdrui strat pentru usurarea acestei operatii si realizarea unui grad optim de compactare.
Umiditatea optim@ de compactare stabilita conform STAS 1913/1 — 82 se asigurd prin
stropire cu apa.

Umpluturile se vor executa pand la cota patului pavajelor, cu respectarea
conditiilor impuse de STAS 2914/84 — terasamente pentru drumuri.

9.5. Pamantul folosit la umpluturd trebuie sd fie faramitat, curdtat de corpuri
strdine si sa nu fie inghetat. Sub tub si in jurul acestora, nu se admit pietre sau corpuri
tari cu dimensiuni mai mari de 5 cm.

9.6. Se interzice inundarea umpluturii.

9.7. Pentru compactarea umpluturilor se recomanda folosirea maiurilor manuale
Cu greutatea discului de 2,7 daN (Kg) sau a maiurilor mecanice cu greutatea de cca. 100
daN (Kg).

10. SUBTRAVERSARI

Subtraversdrile se executd cu foraj orizontal dirijat.

Acest tip de foraj se poate utiliza in situatii complexe, cu multe utilitati ingropate,
pe distante lungi (de pana la 500 mm), pentru conducte cu diametre mari, in zone de
importantéd deosebitd de genul cdilor ferate si autostrdzilor in conditii de trafic, a unor
mari cursuri de apa sau a unor intinderi de apd (balti, iazuri, lacuri), a unor suprafete
betonate (construite sau nu).

Pag. 62




BocaTATES oA
) CLRTERARE

s¢ CONALID SRL rocr

_— ~ SOCIETATE DE STUDII SI PROIECTARE PENTRU HIDROTEHNICA SR EN 150 9001:2008
SR EN IS0 14001:2005 2 g Mo iy o A
CERTIFICAT NR. 12 SI PROTECTIA MEDIULUI ' AT NR. 628/172
SR OHSAS 18001:2008 Cod F13 laP.O. 73,
. CERTIFICATNR. 13 ED.1. REV. 0

CONTRACT NR. 27/28.08.2020 - FAZA PTH " EXTINDERE RETEA DE ALIMENTARE CU APA [N COMUNA VALENI, JUDETUL
VASLUI ",

si monitorizat permanent bazat pe urmdtoarele principii tehnologice:

- utilizarea unei prdjini de foraj inzestrate cu o sapd ascutita;
- naintarea pe orizontald este asigurata de miscarea rotativa si de un

curent de noroi special de foraj;

- urmadrirea de la suprafata (prin telecomanda) a prdjinilor si sapei de foraj, pentru
a se mentine sub control unghiul de inclinare, viteza de rotatie si inaintare si directia in
vederea ocolirii obstacolelor si asigurdrii preciziei in atingerea punctului de iesire la
suprafatd. Sistemul de urmdrire va utiliza o sursd de unde electromagnetice si un
computer.

Caracteristicile utilajelor folosite la executia forajelor orizontale dirijate vor fi dupa
cum urmeaza:

- vor exercita un control permanent asupra sapei de foraj, a adancimii si
inclinatiei de pozare, precum si a temperaturii solului; de asemenea la
sfarsitul lucrarii, pe baza informatjilor furnizate de emitatorul radio din corpul
sapei de foraj se executa un proiect precis al lucrarii realizate;

- vor asigura o precizie mare de lucru; la orice distantd de lucru, preciza iesirii
la suprafata punctul dorit trebuie sa fie de £ 5 cm;

- vor permite subtraversarea distantelor lungi. Utilajele folosite vor putea
executa subtraversari de pand la 400 m;

- vor avea viteza de lucru mare; o subtraversare de pand la 100 m (in functie
de diametrul conductei) se va putea executa intr-o zi.

Conditia necesara pentru utilizarea metodei forajului orizontal dirijat este alocarea
unei suprafete suficiente pentru amplasarea instalatiei de foraj, in tabelul urmator sunt
prezentate datele tehnice, referitoare la suprafetele de teren necesare in functie de tipul
de instalatie folositd g adancimea pozarii.

Tabelul nr. 3

Date Tehnice
r Descriere U. M. o
crt. Utilaj | Utilaj
usor greu
0 1 2 3
Lungimea totald a instalatiei m 4 6

2 |Latimea instalatiei m 2 3
Distanta necesard pentru amplasarea instalatiei,
calculatd din spatele utilajului pand la extremitatea
apropiatd a subtraversarii, in funciie de adancimea de
pozare a conductei pentruh=-1,0m
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4 |Idem,h=-15m m 13 18

5 (Idem, h =-2,0m m 15 20

6 |Idem, h =-3,0m m 16,5 22

7 |Idem,h=-4,0m m 19 24

8 |Idem, h = -6,0m m 22 30

9 |Diametrul maxim al conductei pozate mm | 200 500
10 |Lungime maximd de foraj pentru conducte cu De 25 - 90| m 100 400

mm

11 (Idem, pentru De 110- 140 mm m 90 400
12 {Idem, pentru De 1 60 - 200 mm m 60

13 [Idem, pentru De 225 m 30 375
14 |Idem, pentru De 250 - 280 mm m - 250
15 |Idem, pentru De 315 - 355 mm m - 125
16 |Idem, pentru De 400 - 500 mm m . 60

La suprafata ocupatd de instalatie se adauga o suprafata adiacentd pe care se
amplaseaza autocamionul cu unitatea de amestec a noroiului de foraj.

In principiu, tehnologia de executie a unui foraj orizontal dirijat este urmétoarea:

® Etapa | - a forajului pilot - se executd o deschidere in sistem umed, folosind
un fluid de foraj special, pe bazd de bentonitd. Noroiul de foraj, transportat printr-un
sistem de prajini de foraj catre capul forajului, preseaza materialul intalnit si dislocat si se
amesteca cu acesta, formand o crustd de jur imprejurul deschiderii forate (in terenuri
instabile, unde peretele nu se poate cimenta, se vor folosi tuburi de protectie). Excesul de
lichid spala deschiderea si evacueaza materialul fin.

. Etapa II - a tragerii conductei - constd in detasarea capului de foraj la
extremitatea opusd locului de initiere a forajului si inlocuirea acestuia cu un cap de tragere, la
care se atageaza conducta ce urmeaza a fi pozatd. Prdjinile de foraj, capul de tragere,
eventualul tub de protectie se retrag spre instalatie, conducta rémandnd in subteran.

In functie de diametrul conductei pozate, existd posibilitatea executdrii unei etape
intermediare, asa numita a forajului de ldrgire, care consta in retragerea sistemului de prajini
- cap foraj, inlocuirea capului de foraj cu un cap Idrgitor si executarea din nou a forajului, la
diametre mai mari. Etapa se repetd pana la atingerea diametrelor proiectate.

11. RECEPTIA LUCRARILOR

11.1. Principalele elemente ce vor fi verificate pe parcursul lucrarii sunt:

- cotele si panta canalelor;
- tipul, dimensiunile si calitatea tuburilor puse in opers;
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- modul de realizare a imbindrilor;

- modul de pregatire a patului de pozare si realizarea umpluturilor;
- continuitatea aliniamentelor si a pantelor pe tronsoane;

- etangeitatea canalelor;

- calitatea sudurii la tronsoanele de conducta metalica ;

- calitatea lucrdrilor anticorozive.

11.2. Rezultatele verificdrilor efectuate pe parcursul executiei vor fi consemnate
in procesele verbale de lucrdri ascunse si de probe.

11.3. In mod obligatoriu vor fi prezentate la receptie procese
verbale pentru urmatoarele verificari:

- natura terenului de fundatie si receptia patului, continuitatea pantei pe tronsoane
si cotele de radier determinate prin nivelment topografic;

- etanseitatea canalelor.

11.4. La receptia lucrdrilor, executantul va preda in mod obligatoriu toate
elementele necesare pentru completarea cartii constructiei continand datele tehnice ale
lucrarilor realizate. De asemenea, vor fi prezentate toate modificarile fata de proiectul
initial si aprobarile obtinute in acest sens din partea proiectantului si beneficiarului.

11.5. Controlul calitativ pe parcursul executiei si evidenta acestuia se va face in
conformitate cu prevederile "Sistemului de evidenta in activitatea de control tehnic al
calitdtii constructiilor" elaborat de ISC aprobat cu avizul nr. 271/1980 si publicat in
Buletinul Constructiilor - volumul 2/1981.

12. DISPOZITII FINALE
La realizarea lucrarilor de canalizare vor fi respectate prevederile
urmatoarelor STAS - uri in vigoare, la data executiei:
- STAS 3051 -91
- STAS 816-80
STAS 9530 - 20
STAS 1743/1 70
- STAS 4234/1 90
- STAS 4234/2 69
- STAS 2448 - 82
- STAS 6701-82
- STAS 6701/282
- STAS 2308 - 81
- STAS 3272 -80
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- Normativ | .22 M
- Retele exterioare de canalizare

- STAS 8796/1-80- Suruburi IP;
- STAS 8796/2-80 - Piulite IP
- STAS 8796/3-80 - Saibe IP
- STAS 7502-87 - Imbin&ri sudate. Forme si dimensiunile rosturilor
- STAS 9101-77 - imbinari sudate. Abateri limita
- STAS 1125/1-5-91 - Sudarea metalelor. Electrozi inveliti
- STAS 242-82 - Electrozi inveliti
- STAS 10128-92 - Protectia anticoroziva a constructiilor din otel
- STAS 9398 /1-93 - Imbinari sudate automat, semiautomat si manual
la oteluri, clasele de calitate ale sudurilor;
si urmatoarele normative si legi:
- C150-99 - Normativ privind calitatea imbindrilor sudate executate prin topire cu
arc electric la constructjile civile, industriale si agricole
- C56-85 - Normativ privind verificarea, calitatea si receptia lucrdrilor de constructie
civile; industriale si agricole
- C 139-93 - Protectia anticoroziva a elementelor de constructii realizate din otel
- Legea 10/94 privind calitatea in constructii
- HGR 766/97 Regulamente privind calitatea in constructii
13. NORME DE PROTECTIA MUNCII

131 In toate operatiile de executie a lucrarilor proiectate se respectd cerintele
esentiale referitoare la protectia, siguranta si igiena muncii.

13.2. Conducdtorii unitatilor de executie precum si reprezentantii beneficiarului care
urmadresc realizarea lucrdrilor, au obligatia sd aplice toate prevederile legale privind protectia
muncii: "Legea 90/1996"- a protectiei muncii si "Normele metodologice de aplicare”,
"Normele generale de protectia muncii” elaborate de Ministerul Muncii si Protectiei Sociale
in colaborare cu Ministerul Sandtatii, "Normele specifice de securitate a muncii" precizate in
anexa II, precum si Ordinul nr.9/N/15.03.93 al MLPAT "Regulament privind protectia si igiena
muncii in constructii”.

13.3. Principalele mdsuri §i actiuni pentru asigurarea protectiei, sigurantei si igienei
mundii sunt:

- lJuarea masurilor tehnice si organizatorice pentru asigurarea masurilor
de securitate a muncii;

- realizarea instructajelor de protectia muncii ale intregului personal de exploatare si
intretinere si consemnarea acestora in fisele individuale

sau alte formulare specifice, semnate individual;
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- controlul aplicdrii si respectdrii normelor specifice de cdtre intreg personalul;
- verificarea periodica a personalului privind cunoasterea normelor i mdsurilor de
protectie a muncii;

- pe toatd durata executiei, in jurul conductelor trebuie asiguratd o zona de lucru si
de protectie. Latimea acestor zone se stabileste functie de tipul si diametrul conductei
si de conditjile locale;

- in interiorul zonei de lucru si de protectie nu este permis accesul persoanelor si al
utilajelor strdine de santier. Zona de protectie se stabileste prin proiect si se masoara din
axul conductei.

13.4. Instructajele de protectia muncii la executarea lucrdrilor se
refera cu prioritate la:

- semnalizarea §i supravegherea lucrarilor;

- executia sapéaturilor si sprijinirea peretilor trangeei;

- executia sudurilor;

- semnalizarea devierii circulatiei, iluminat pe timpul noptii;

- manevrarea materialelor grele manual sau cu utilaje de ridicat;

- obligativitatea folosirii echipamentului de protectie si de lucru;

- folosirea utilajelor de executie (motopompe, compresoare, macarale, grupuri
electrogene, grupuri de sudurd, aparate de tdiat conducte, etc.).

14. PREVENIREA SI STINGEREA INCENDIILOR

14.1. Respectarea reglementarilor de prevenire si stingere a incendiilor, precum
si echiparea cu mijloace de prevenire si stingere a incendiilor sunt obligatorii la
executia lucrarilor proiectate, inclusiv in timpul operatiilor de revizie preventiva,
reparatii si remedieri ale avariilor.

14.2. Rdspunderea pentru prevenirea §i stingerea incendiilor revine
antreprenorului, precum si gantierului care asigurad executia conductelor.

14.3. inainte de executarea unor operatii cu foc deschis (sudura, lipire cu
flacdra, topire de materiale izolante, topire plumb) se face instructajul personalului
care realizeazd aceste' operatii, avand in vedere prevederile normativului C300 —
"Normativul de prevenire si stingere a incendiilor pe durata de executie a lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora".

14.4. In timpul lucrdrilor de vopsitorii, izolatii, se iau mdsuri de evitare a
contactului substantelor inflamabile cu sursele de foc prin crearea unei zone de
sigurantd de minimum 30 m.
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14.5. Se interzice fumatul sau lucrul cu foc deschis in zonele unde se executd
izolatii sau operatii cu substante inflamabile. Lucrdrile de sudurd nu se executd in
zonele in care se realizeaza vopsitorii sau izolatji.

14.6. Se interzice depozitarea la sediul local de organizare a santierului a
carburantilor necesari functiondrii utilajelor. Utilajele se prezintd la program alimentate cu
combustibilii necesari.

14.7. Pentru lucrdrile de executie in spatii inchise se prevdd mdsurile
necesare pentru prevenirea si stingerea incendiilor in functie de natura lucrdrilor si a
conditiilor locale. Conducdtorul formatiei de lucru asigura instruirea personalului si
urmareste permanent respectarea masurilor de prevenire si stingere a incendiilor.

14.8. Tuburile si piesele speciale din polietilena de Tnaltd densitate se
aprovizioneazd pe santier numai in momentul punerii acestora in opera.

14.9. Se executd si se monteazd indicatoare vizibile si rezistente la intemperii,
pentru marcarea pozitiei cadminelor respectandu-se prevederile standardelor in vigoare.

Intocmit, Verificat,
Ing. Silvia COJOCARU Dr. ing. Dragos COJOCARU
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